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Son illerde 3D ¢ap texnologiyalari sanaye, tibb, tahsil ve gindalik hayatin miuxtalif
sahelarinds inqilabi dayisikliklere ssbab olmusdur. 3D printerler vasitasile ragamsal

modellar real obyektlera cevrilir, bu da dizayn proseslarini slratlendirir, istehsal xarclorini
azaldir ve fardilasdiriimis mahsullarin yaradilmasini asanlasdirir.

©nanavi istehsal metodlarindan ferqli olaraq 3D ¢ap qat-qat materialin alave olunmasi ile
obyektlori formalasdirnir. Bu proses prototiplarin hazirlanmasindan tibbi implantlara,
aerokosmik hissalarden fordi istehlak mahsullarina gaeder genis tatbiq sahasine malikdir.

3D capin asas magsadi istehsal proseslorini daha slgatan, suratli va genasatcil etmakdir.
Bu texnologiya prototiplesdirmani asanlasdiraraq mahsul inkisafini siratlandirir, fordi
telablare uydun xususi detallarin ve modellarin yaradilmasina imkan verir. Bundan alave,
tibb sahasinde protezlarin, fordi implantlarin ve hatta organ modellerinin hazirlanmasinda
istifade edilir. Tohsil va yaradiciliqg sahasinds ise telabaler va muihandislar Ggln yeni
ideyalari gergaya c¢evirmak Uclin mihim vasiteye cevrilmisdir. NextGen Creators
kateqoriyas! ise bu texnologiyalardan yararlanaraq yaradiciligi ve innovasiyani tesviq
etmayi hadaflayir.

1.FINAL MORHOLSSI

1.1. Kateqoriyada istirak eden sagirdlerin asas tapsirigi estetik baximdan calbedici,
mohkam va sart bir kdrpl dizayn etmakdir. Kérpli mumkin gader az yigilma vaxti
telab etmali ve teskilatgilar terafinden muayyan edilmis hendesi telablera cavab
vermalidir. istirakgilar yalniz dizayna deyil, hem da gapin detallari (izerinde diggetle
islemalidirler. Cunki c¢apin keyfiyyati kdrplinin formasi, daqigliyi ve dasima
gabiliyyati baximindan mahdm rol oynayir. Yaris middatinds istirakgilar komanda isi,
toskilati bacariglar, analitik diaslince ve yaradiciliq qabiliyyatlerini nimayis
etdirmalidirler.

1.2. Korpiiniin olgiileri:

Korpu 480 mm uzunlugunda aciq bir bosluq tzarinde uzanmali;
Umumi kérpi uzunlugu 520 mm olmali;
Korpunin an asagi sathindan en yliksak sathina gadar olan imumi hindirlik 130
mm-dan ¢ox olmamali;
e Korplunin eni 130 mm-dan artiq olmamalidir.

Korpiiniin en kasiyi boyunca:

° Aciq eni 80 mm olmali;
° Aciq hundurliayd 60 mm-dan boyuk olmali;
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Bu olguler kdrpinidn bitin uzunlugu boyunca gorunmali ve bu dlgllarde olan test
kvadratinin maneasiz kegmasina imkan yaratmali (A Dlavasi - Sakil 2.);

e 80 mm aciq eni boyunca 3D ¢ap edilmis, diiz va ardicil bir géyarta sathi oimali;

Korpu an azi 4 hissadan ibarat olmalidir, lakin montajdan sonra hamar va fasilasiz
bir sath yaratmali; (Montaj zamani he¢ bir selave vasiteden (meselan, yapisqan,
yapisdirici lent, mismar ve s.) istifade etmok olmaz.)

Goyertada orta Ust hissasinde yuk plitasindan keg¢an yivli gubuq ligiin lazim olan
bosluqdan basqa he¢ bir boslug ve ya manea olmamali;

Korpunun g¢akisi muayyan edilerken gdyarte de nazers alinacaqdir. Géyarte an azi
480 mm-lik agiq uzunlugu 6rtmalidir. (A Dlavasi - Sakil 1.)

Yuklama sartlori:

o Korpuye ylk tetbiq edilocakdir;
e Bu yik korpiiniin markazinda va agiq uzunlugun ortasinda yerlasdirilocokdir;
e YUk koérpunin divarindan tam markazinden 6 mm diametrli yivli gubuq vasitasile

tetbig olunacaqdir; 6 mm diametrli yivli gubuq vasitesila tatbiq olunacaqdir;
Koérpiiniin agiq uzunlugun va kérpi eninin markazinds yerlagsan minimum 13
mm diametrli bir dalik olmalidir ki, 6 mm diametrli yivli gubuq bu dslikdan kega
bilsin. (A ®lavasi - Sakil 3.)

Korpiiniin hissalori

a.
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Material Mahdudiyyati

Batln hissaler yalniz 100% sada PLA (Polylactic Acid) materiali ilo ¢gap edilmalidir.
Basqa heg bir filament materiallarinin istifadesina icaza verilmir.

Maksimum Caki Mahdudiyyati
KoérpUnin imumi ¢akisi 1000 gramdan ¢ox olmamalidir.
Mexaniki Birlagdirma Talabi

Yalniz mexaniki birlesmalera icaze verilir. He¢ bir yapisdirici madde istifade
edilmamalidir. Bu gaydaya amal etmayan komandalar diskvalifikasiya olunacaqlar.

istirakgilar miihendislik defteri hazirlamalidirlar. Mithendislik defteri dlgiisii 210x297
mm olmalidir ve asagida geyd oluanan malumatlari daxil etmsalidir:

Layiha Malumatlari

Layihenin adi;

Layiha grupu va istirakcilarin adlari;

Tarix ve versiya némrasi;

Layihanin maqsadi va talableri.

Arasdirma va ilkin Melumatlar

Mévcud problemlarin va hall yollarinin tahlili;

Movzu Uzre arasdirmalar ve manbalar;
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ilkin eskizler ve ideyalar.

Dizayn Prosesi

ilkin konsepsiyalar ve prototip eskizlori;
Alternativ dizaynlar va onlarin miqayisasi;
Secilmis dizaynin esaslandiriimasi;
Dizayn spesifikasiyalari (6lguler, materiallar ve s.).
Hesablamalar va Analizlar

Texniki ve riyazi hesablamalar;
Simulyasiya ve modellasdirma naticelari;
Glc, sabitlik, yik va s. ila bagli analizlar.
Prototiplogdirma va Sinaqlar

Prototipin hazirlanmasi prosesinin tasviri;
Test plani va sinag metodlari;

Sinaq naticalari va onlarin tahlili.
Problemlar va Hallari

Layiha boyu qarsilasiimig ¢atinlikler;
Problemlarin halli yollart;

Dayisikliklar va onlarin sabablari.

. Son Naticalar vo Tokmillagdirmalar

Yekun dizayn ve tetbiq olunan dizaslisler;
Layihanin naticelari va alds olunan nailiyystler;
Golacak inkisaf Gglin tovsiyaler.

. 9lavalar va Qrafiklor

Texniki resmler ve CAD modellari;

Qrafikler, diagramlar ve cadvaller;

Fotosakillar va skan edilmis eskizler.
Muhandislik dafteri resmi senad olduguna goéra, qeydler tarixle geyd olunmali,
dayisiklikler ve dizalisler izlenilimali ve dafterin sehifeleri ardicil sakilde
némralenmalidir.

2.FINAL YARISININ ILK GUNU

istirakgilar final marhalesi ticiin dizayn etdikleri kérpiiniin 3D printerde ¢ap olunmus
modelini birlesdiriimamis hissalerini ve mihandislik defterini  yaris sahasina
gatirmalidirler.

Final marhalasinin ndvbati tapsirigi yaris sahasinds elan olunacagq.

istirakgilarin dzleri ile notebook gatirmasi miitleqdir.

3.FINAL YARISININ IKINCi GUNU

istirakgilara verilon vaxt arzinde kérpiiniin tikintisine baslamalidiriar.
Korpunun tikintisine maksimum 15 daqige vaxt verilacak.
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3.3. Korpundn tikintisi basa ¢atdigdan sonra komandalar layihslarinin taqdimatini etmali
vo texniki detallar izah etmsalidirlor. Simulasiya ve akademik hazirliglarini teqdim

etmalidirler.

3.4. Komandalar 6z korpularini toaqdim edacak va yik testinden kegiracoklor.

4.YARIS SAHOSI

41 = Test cihazi avtomatik ylklema mexanizmina malik olacaq. Ylklema prosesi doqiq

¢coki sensorlari vasitasile Olculacak.Cihaz sabit ve eyni sertlorle butin korpulari

yoxlayacaq.

4.2. Korpu cihaz Uzerina yerlagdirildikden sonra ilk once statik tarazliq yoxlanilacaq.
Sonra asinma testi ile yanasi, kérpl yik altinda deformasiya edildikde ve ya

qirildigda natice geydas alinacaq.

5.QIYMOTLONDIRM® MEYARLARI

Ne Meyar Alt-meyar
1 Yuk/Caki -
Effektivliyi

2  Stress saviyyasi -

3 Materialin -

effektiv
istifadosi
a) Vizual taqdimat
b) izahin aydinlig
4  Toqdimat
¢) Mantiqi
ardicilliq
d) MUhandislik
doaftari
5 Dizayn ) :I'exnlkl
uygunluq

Tasviri

Strukturun ¢akisina nisbaten
maksimum yuk dasiya bilmasi

Stressin baraber paylanmasi ve
materialin elastiklik haddini
kecmoamasi

Artiqg material istifadesinin qarsisinin
alinmasi, hacmin optimallasdiriimasi

Fiziki modelin ve ya renderin aydin va
saligali olmasi

ideyalarin ve gerarlarin aydin
asaslandiriimasi

Tagdimatin marhalali ve izlana bilen
sokilda hazirlanmasi

Dizayn prosesinin dizglin senadlasdi
rilmasi va texniki geydlarin dolgunlugu

Talablora va dlcllara tam cavab
vermasi

Bal

40

30

20
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b) Estetika va Simmetrik, balansli ve calbedici 3
simmetriya dizayn
¢) Mexaniki Stabil ve dlizgtin birlegsmalarin 4
birlesmalar istifadasi
d) innovativlik Yaradici va farqli texniki yanasmalar 4
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