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Son illerde 3D cap texnologiyalari sanaye, tibb, tehsil ve gundslik hayatin muxtslif
sahelarinds ingilabi dayisikliklera sabab olmusdur. 3D printerlar vasitasile regemsal

modellar real obyektlare ¢evrilir, bu da dizayn proseslerini stratlondirir, istehsal xerclorini
azaldir va fardilasdiriimis mahsullarin yaradilmasini asanlasdirir.

Ononavi istehsal metodlarindan fergli olaraq 3D ¢ap gat-gat materialin slave olunmasi ila
obyektlori formalasdirir. Bu proses prototiplarin hazirlanmasindan tibbi implantlara,
aerokosmik hissalarden fardi istehlak mahsullarina gader genis tatbig sahasine malikdir.

3D capin asas magsadi istehsal proseslarini daha al¢atan, siratli va ganastcil etmakdir. Bu
texnologiya prototiplegdirmani asanlasdiraraqg mahsul inkigafini stretlendirir, fardi teleblera
uygun xususi detallarin va modellarin yaradilmasina imkan verir. Bundan solave, tibb
sahasinde protezlerin, fordi implantlarin ve hatta organ modellarinin hazirlanmasinda
istifade edilir. Tohsil va yaradiciliq sahasinde ise talebaler ve muihandisler tglin yeni
ideyalari gergaye c¢evirmak Ug¢un muihim vasiteys c¢evrilmisdir. NextGen Creators
kateqoriyasl ise bu texnologiyalardan yararlanaraq yaradiciligi ve innovasiyani tagviq
etmayi hadaflayir.

1.FINAL MORHOLOSI

1.1. Kateqoriyada istirak edean sagirdlerin asas tapsirigi estetik baximdan calbedici,
mohkam va sart bir korpl dizayn etmakdir. Korpl mimkin gader az yigilma vaxti
telab etmali va teskilatgilar terafinden muisyyan edilmis handasi talablers cavab
vermalidir. istirakgilar yalniz dizayna deyil, ham da gapin detallar tizserinds diggstle
islemalidirlar. Cunki gapin keyfiyyati kérptnin formasi, daqigliyi ve dagima gabiliyyati
baximindan mihim rol oynayir. Yaris middatinde istirakgilar komanda isi, taskilati
bacariglar, analitik distince va yaradiciliq gabiliyyatlerini nimayis etdirmalidirlar.

1.2. Korpunun 6lgulari:

Korpi 440 mm uzunlugunda agiq bir bosluq Gzarinds uzanmali;
Umumi kdrpi uzunlugu 500 mm olmali;
Korpindn an asagl sethinden an yuksak sathine gader olan tmumi hiandurlik 130
mm-dan ¢ox olmamaili;
Korpindn eni 130 mm-dan artiq olmamalidir.

e KOrplu modelleri test cihazi Gzarinde els qurulmalidir ki, dayaqlarin yerlasdiyi
hissalerin altinda he¢ bir oalave detal, ¢cixinti va ya manea olmasin.
Bu talab kdrpinin cihazin dayaglari Gzerinde tam, sabit ve barabear sakilde
oturmasini temin etmak maqgsadi dasiyir.

e Bu olculers riayst edilmadiyi halda korpl modeli cihaza dizgln yerlogsmayacak va
test marhalasina buraxilmaya bilar.
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KoérpUnin en kasiyi boyunca:

e Aciq eni 80 mm olmali;

e Aciq handurliyld 60 mm-dan bdyutk olmali;

e Bu olcller kérpunin batin uzunlugu boyunca qorunmali ve bu 6élcilerds olan test
kvadratinin manessiz kegmasina imkan yaratmali (A ®lavasi - Sakil 2.);

e 80 mm aciq eni boyunca 3D ¢ap edilmis, diiz ve ardicil bir géyarta sathi olmali;

e Korpi an azi 4 hissadan ibarat olmalidir, lakin montajdan sonra hamar va fasilesiz bir
soth yaratmali; (Montaj zamani heg¢ bir elave vasiteden (masslen, yapisqan,
yapigdirici lent, mismar ve s.) istifade etmak olmaz.)

e Korpunin ¢akisi misyyan edilarkan gdyerta do nazers alinacaqdir. Géyarte an azi
440 mm-lik agiq uzunlugu ortmalidir. (A ®lavasi - Sakil 1.)

Yiklama sartlari:

e Korpliys yuk tatbig edilacakdir;

e Bu yiuk kdrplintun markazinda va a¢iq uzunlugun ortasinda yerlasdirilacokdir;

e Yik korpunidn divarinin tam maerkazindan 10 mm diametrli yivli cubuq vasitesila
tetbiq olunacaqdir;

e Korpii divarinin markazinda yerlagan minimum 13 mm diametrli bir dalik
olmalidir ki, 10 mm diametrli yivli gubug bu dalikden kega bilsin. (A ®lavasi - Sakil
3.) (Sekil 4.)

Barkidilma talabi:

Korpularin cihaz tGzerinda haraket etmamasi U¢lin onlar vintlar vasitasile barkidilmalidir.
Bunun G¢uin kérpl eni 130 mm olan gdyarta hissasinin har dérd kenarindan 15 mm
masafada, ham sag, ham da sol taraflarde M5 vintinin barkidilmasi liglin uygun
yuvalar nazerds tutmalidir ($akil 6).

Bu barkidilma noqtaleri kérpunin sinaq cihazinin dayaq hissalarine tam ve sabit sakilde
oturmasini tamin etmalidir. ©ger vint yuvalari dizgin masafads ve simmetrik
yerlasdirilmazss, kérpl cihaz Uizerinde sabit dayanmayacaq ve bu halda model sinaga
gabul edilmaya biler.

Korplnin hissalari

a. Material Mahdudiyyati

Battn hissaler yalniz 100% sada PLA (Polylactic Acid) materiali ilo ¢ap edilmalidir.
Basqga heg bir filament materiallarinin istifadasina icaze verilmir.

b. Maksimum Caki Mahdudiyyati
Korpunin dmumi ¢cakisi 1000 gramdan ¢ox olmamalidir.

c. Mexaniki Birlogdirma Talabi
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Yalniz mexaniki birlegsmalera icaza verilir. He¢ bir yapisdirici madde istifade
edilmamalidir. Bu gaydaya amal etmayan komandalar diskvalifikasiya olunacaglar.

istirakgilar mihendislik dsfteri hazirlamalidirlar. Mihandislik deftari dlciisii 210x297
mm olmalidir ve asagida geyd oluanan malumatlari daxil etmalidir:
Layiha Malumatlar
Layihenin ad;
Layiha qrupu ve istirakg¢ilarin adlari;
Tarix va versiya nomrasi;
Layihanin magsadi va talablari.
Arasdirma ve ilkin Malumatlar
Mdoveud problemlarin ve hall yollarinin tahlili;
Mo&vzu Uzre arasdirmalar ve manbalar;
ilkin eskizler ve ideyalar.
Dizayn Prosesi
ilkin konsepsiyalar ve prototip eskizlori;
Alternativ dizaynlar va onlarin miqayisesi;
Segcilmis dizaynin esaslandiriimasi;
Dizayn spesifikasiyalari (6lguler, materiallar ve s.).
Hesablamalar ve Analizler
Texniki va riyazi hesablamalar;
Simulyasiya ve modellasdirma naticaleri;
Glc, sabitlik, yuk va s. ile bagli analizler.
Prototiplagdirma va Sinaqlar
Prototipin hazirlanmasi prosesinin tasviri;
Test plani ve sinaq metodlari;
Sinaq naticalari ve onlarin tahlili.
Problemlar va Hallari
Layiha boyu qarsilasiimig ¢atinliklar;
Problemlarin halli yollari;
Doyisikliklar va onlarin sabablari.
. Son Naticalar va Takmillagdirmalar
Yekun dizayn ve tetbig olunan dizalisler;
Layihanin naticalari ve alda olunan nailiyyatler;
Galacak inkisaf Gcln tdvsiyaler.
. ©lavalar va Qrafikler
Texniki rasmlar va CAD modellori;
Qrafiklor, diagramlar ve cedvallar;
Fotosakillar vo skan edilmig eskizlor.
Muhandislik daftari resmi senad olduguna gore, geydlar tarixlo geyd olunmall,
dayisikliklor va duzsligler izlenilmali ve dafterin sshifelaeri ardicil goakilde
némralanmalidir.
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1.4. Teqdimat talabi:

Komandalar final merhalesinde 6z layihalerinin teqdimati Gcln roll-up banner
hazirlamalidirlar. Roll-up asagidaki texniki talablers cavab vermalidir:

e 850 mm (eni) x 2000 mm (hundarluyu);

e Roll-up dizayninda kérpi modelinin simulyasiya gdrunttleri, hesablamalar, struktur
analiz naticalari, elaca da layihanin elmi va texniki asaslandirma hissalari 6z aksini
tapmalidir;

e Hor bir komanda roll-up vasitasile 6z kérpli modelinin funksionalligini, innovativ hallarini
va mihandislik yanagmasini vizual olaraq teqdim etmsalidir.

e Roll-up dizayni estetik baximdan saligali, oxunaqgli ve komandanin layihasini aydin
sokilde ifada etmalidir.

2.FINAL YARISININ ILK GUNU

2.1. lstirakgilar final mearhalssi tigiin dizayn etdiklari korpiniin 3D printerds ¢ap olunmusg
modelini birlesdiriimamis hissalarini, mihandislik defterini ve hazirladiglari roll up’lar
yaris sahasina gatirmalidirlar.

2.2. Final merhalasinin ndvbati tapsirigi yaris sahasinds elan olunacag.

2.3. lstirakgilarin ézleri ile notebook gatirmasi miitlaqdir.

3.FINAL YARISININ IKINCi GUNU

3.1. lstirakgilara verilon vaxt arzinde kérpuniin tikintisine baslamalidiriar.

3.2. Korpunin tikintisine maksimum 15 dagiga vaxt verilocok.

3.3. Korpunun tikintisi basa ¢atdigdan sonra komandalar layihalerinin tagdimatini etmali
va texniki detallar izah etmalidirler. Simulasiya ve akademik hazirliglarini teqdim
etmalidirlor.

3.4. Komandalar 6z kdrpulerini teqdim edacak ve yuk testindan keciracakler.

4.YARIS SAHOSI

4.1. Test cihazi avtomatik yuklema mexanizmine malik olacaq. Yiklema prosesi daqiq
¢oki sensorlari vasitasile Ol¢llacek. Cihaz sabit ve eyni seortlarle butin kérpuleri
yoxlayacaq (Sakil 5).

4.2. Korpu cihaz tzerins yerlosdirildikden sonra ilk 6nce statik tarazliq yoxlanilacaqg. Sonra
asinma testi ile yanasi, kdrpu yUk altinda deformasiya edildikde ve ya qirildigda natice
geyde alinacag.



5.QIYMOTLONDIRM® MEYARLARI

Meyar

Yuk/Coki
Effektivliyi

Stress
saviyyasi

Materialin
effektiv
istifadasi

Tagdimat

Dizayn

Alt-meyar

a) Vizual
teqdimat

b) izahin aydinhigi

c) Mentiqi
ardicilliq

d) Miheandislik
doftari

a) Texniki
uygunluq

b) Estetika va
simmetriya

c) Mexaniki
birlesmalar

d) innovativlik

Toasviri

Strukturun c¢akisina nisbaten
maksimum yUk daglya bilmasi

Stressin barabar paylanmasi va
materialin elastiklik haddini
kecmamasi

Artiq material istifadasinin garsisinin
alinmasi, hacmin optimallasdiriimasi

Fiziki modelin ve ya renderin aydin ve
saligali olmasi

ideyalarin ve gerarlarin aydin
asaslandiriimasi

Taqgdimatin marhalsli ve izlana bilen
sokilde hazirlanmasi

Dizayn prosesinin diizgiin senadlagdi
rilmasi ve texniki geydlarin dolgunlugu

Telablara ve oOl¢llare tam cavab
vermasi

Simmetrik, balansli va calbedici
dizayn

Stabil ve dizgiln birlesmalarin
istifadasi

Yaradici va fargli texniki yanasmalar

UMUMI BAL:

Red. 2

Bal

40

30

20

20

30

15

15

15

15

15

15
230
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e ToahlUkasizlik ve intizam qaydalari

Test zamani bittin istirakgilar texniki tahllkasizlik gaydalarina ciddi sakilda riayat
etmalidirler.

Test cihazinin, elektrik avadanliglarinin va digar texniki vasitalarin istifadasi yalniz masul
saxs va ya munsifler heyatinin nazarati altinda hayata kegirilmalidir.

Yarigs meydancgasinda va ya test prosesi zamani tahlUkali davranig, cihazlara
icazasiz mudaxila, diger komandalarin igine mane olmaq va ya etik qaydalarin
pozulmasi gati sokilde qadagandir.

Qaydalara amal etmayan, avadanliglara zarar vuran va ya yarigin gedisatina manfi
tasir gostaran komanda va ya istirak¢ilar darhal diskvalifikasiya edilacakler.

Her bir komanda 6z lizvlerinin davranisina va tahlikasizlik gaydalarina amal olunmasina
gOre tam masuliyyat dasiyir.
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